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TECHNOLOGIE A DICOM

Dostdvdte do svych rukou v absolutnim potadr jiz Sesté ¢islo DICOM INFORM. Nasim cilem
je preddvat Vdm, ¢tendiim, maximum aktudlnich informaci a seznamovat Vds s novinkami
a vyrobky firmy DICOM nejen po strdnce technické, ale také pooteviit dvefe do ,kuchyné”
a ukdzat technologické zézemf firmy. Proto se v tomto ¢isle budeme vénovat technologiim
pouZivanym v nasi spole¢nosti. Vzdyt pokrok ve vyvoji lidstva je jiz od nepaméti spjat
s rozvojem technologif. Proto i ,zdravi” kazdé firmy a jeji konkuren¢nf postaveni na trhu je
nerozlu¢né spjato s trovnf a rozvojem pouZzivanych technologif.

V oblasti vyvoje, konstrukce vyrobku a spravy dokumentace predstavuji nosné technolo-
gie zejména softwarové prostiedky pro ndvrh a konstrukci HW ¢dsti vyrobkt i vyvoj Fi-
PROTEL pro ndvrh plo3nych spoju, zalamovaci programy a programy ke zpracovénf gra-
fiky na pracovisti DTP pro tvorbu ndvodu, prospektli a samoziejmé i DICOM INFORM,
GEMINI obsahujici databdzi pouzivanych materidlli, kusovniky a archiv, Turbo Pascal
a Borland C++ Builder jako programovaci prostiedi pro tvorbu ¥idictho SW.

Moderni podnik na konci dvacdtého stoletr jiz neni konkurenceschopny bez zavedenych
informacnich technologif. V nasem pfipadé vyuzivdme modulové usporddany informac-
ni systém GEMINI pro Fizeni vyroby, ndkup materidlu a prodej vyrobku, téetni systém
RPO pro kompletni ekonomickou agendu firmy, program ISIS pro sprévu technickych
informaci a knihovnu a samoziejmé Internet.

Technologie pouZivané ve vyrobnim procesu souvisi s velikosti vyrobnich davek. Jelikoz
se v nasem pifpadé jednd o vyrobu mensich sérii odpovidd tomu i Groverl automatizace
vyroby. Firma udrzuje strategické vyrobni technologie, ostatni prdce zadavd do kooperace.

Ve vyrobé mechanickych ¢asti jsou vyuZity vlastni konvenéni obrabécf a tvarecf stroje,
¢islicové fizené frézky, elektroerozivni obrdbénf. Nové zavedenou technologii je popiso-
vacf laser. Cast mechanické vyroby, povrchovou ochranu sou&astek a vyrobki, vyrobu
plosnych spoju, odlitky a plastové vylisky zajistujeme v kooperaci.

Pfevaznou ¢ést plosnych spojii osazujeme souc¢dstkami SMD na osazovacich automatech
linky plosné montdze. Osazeni plosnych spoju klasickymi souc¢dstkami provddime ruc-
né. Osazené spoje prochazf vizudInf optickou kontrolou, programové fizenym procesem
myti v ultrazvukové pracce, suseni a cyklovdnim v rozsahu provoznich teplot.
Technologicky ndro¢nd je i vyroba kabelovych spoju, kterd nenf redlnd bez vyuzitf spe-
cidlnich tepelnych nozu a pinzet, mechanickych a pneumatickych zamackavacich klestf
a horkovzdusnych pistolf.

K ozivenf a testovdni desek i findlnich vyrobkl slouZi jednotcelové testery a komlexnf

méfici pracovisté fizené PC. Vlastnimu systému jakosti, zkouseni a metrologii bylo po-
drobné vénovdno minulé ¢islo DICOM INFORM - 1/1999.

Nedilnou soucdsti uceleného procesu vyroby je technologie baleni vyrobku pied expedi-
cl k zdkaznikovi schopnd zajistit mechanickou, ale i klimatickou odolnost pfi prepravé
zbozi k zédkazntkovi.

Technologie prostupuji firmou DICOM od vyvoje vyrobku, pfes vyrobu az po jeho expe-
dovani k zdkaznikovi, pficemz ve vSech oblastech respektuji normu systému jakosti
ISO 9001 a ekologické pozadavky na ochranu Zivotntho prostiedt.

Ing. Miroslav Toman
vedouci VNP, tel.: 0632/522543
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NOVY ZPUSOB POPISU DIiLCU

Soucasné technologie razitkovanf, lep-

tani a zejména gravirovdni pouzivané -I!;I s IdSEHS

pro znaceni a popisovanf dilct jiz ne-
vyhovujf zvySujicim se pozadavkim
na kvalitu, reprodukovatelnost, flexibilitu
a efektivnost ve vyrobé. Nové laserové
technologie piindsi do vyroby elegantni
a U¢inné feseni. V nasf republice je do-
davatel této technologie firma Medicom.
Zafizeni Laserscript pracujici na tomto
principu umoZiiuje snadné a rychlé na-
hrazenf starsich technologii. Technolo-
gie pro svou flexibilitu ddva prostor
i k vyuziti zafizenf pro kooperace.

dd na povrch popiso-
vaného materidlu (viz
obrdzek), kde se vy-
tvarf vlastni popis.
Popis v zdvislosti
na pouzitém materid-
lu vznikd tavenim
a odpafovdnim
u kovu, odstranénim
kryci vrstvy (barvy, félie, povlaky z plastickych hmot) pre-
dem nanesené na materidl nebo zuhelnaténim povrchu
u plastickych hmot. Reakce paprsku na popisovany mate-
ridl je také ddna pracovnimi podminkami laseru - optic-
kym vykonem, frekvenci, akustickooptickou modulacrt
a zvolenou popisovacf rychlosti.

Princip laseru pfi popi-

sovani spocivd v tom,

r'_ Ze paprsek vychazeji-

cf z laseru je vychylo-

vdn dvéma vzdjemné

kolmymi zrcadly, je-

jichz pohyb je fizen

pocitacem. Paprsek je

pak fokusovan F-The-

| : ta objektivem a dopa-

1
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crip!

Laserscript je popisovaci laser uréeny pro znacenf a popisovdni pre-
devsim vyrobkd z kovu, ale také vyrobku z plastickych hmot. Laser
se vyznacuje Spickovou optikou, kterd poskytuje dokonalé zobraze-
ni, kvalitu, pfesnost a rychlost popisu. Mezi pfednosti tohoto systé-
mu patii vysoky vykon a produktivita. Pocitacové fizeni a nastaveni
parametrd popisu programem, kontrola laseru umoZznuje komplexnf
laserové znacenf riznymi vykony bez zdsahu obsluhy. Moduldrnf
koncepce je tak zdkladem jednoduché obsluhy laseru s minimdlnf
Gdrzbou.

Ing. Dana Hanusovd
KON, tel.: 0632/522599

TECHNICKE PARAMETRY

Zakladni parametry
Popisovaci laser

BYP ettt pevnolatkovy
Nd : YAG, I. tfidy
vinova délka.......ccoiviiiiiniie 1,06 mm
maximalni vykon ... 65 W
SPINANI 1aSErU ..cocueiieiiieieeieeeeee e akustickoopticky
modulator 0,3 20 kHz
popisovaci rychlost max. 1 m/s
rozliSeni .....ccceeveeeeennee. 0,04 mm
SiTKa CAIY .evviiiiiiieieee e 0,1 mm

Navadéci laser

BYP et He-Ne
vinova délka........ccooiviiiiiniie 0,632 mm
MaX. VYKON oottt 4 mW

Ostatni parametry

Pracovni Pole ......ccccorveeieeiiiieeecieeeeee (110 x 110) mm

velikost rotaéniho stolu (270 x 570) mm

max. vySka popisovaného dilce ................... 175 mm

Programovani

graficky program ........cccceviiieneineenieene. Corel Draw 8
AutoCad
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OSAZOVACI AUTOMAT

Vyvoj v technologii pouzdfeni soucastek pro povrchovou montdz, je-
jich miniaturizace, zmensovani rozte¢i vyvodu a stile hustsi integra-
ce soucdstek na deskach plosnych spoji nds vedla k modernizaci stro-
jového parku v oblasti automatického osazovani soucastek na lince
pro povrchovou montaZz. PFi vybéru nového osazovaciho automatu
jsme vychdzeli hlavné z technickych mozZnosti stroju a jejich pfFizpu-
sobeni na dalsi vyvojové trendy v oblasti technologie povrchové mon-
taZe na dobu minimdlné 5 let. Dal$im faktorem byla flexibilita stroje
pfi programovdni a zméné osazovacich programi ve vyrobnim pro-
cesu, vzhledem k riznorodosti vyrobniho sortimentu a jeho malosé-
riovosti.

V konkurznim Fizeni byla vybrdna $védska

TECHNICKE PARAMETRY firma Mydata a jejich osazovacf automat

TP11-UFP. Firma vyrdbf moduldrni osazo-

kapacita osazovani (prakticka) .................... 4000 soucastek/hodinu vacf systémy, které spliujf ty nejndrocné;jsi
(2= Y () V2= | optické a mechanické poiadavky na osazovani desek p|o§n>7ch

PreSNOSt 0SAZENT coueeiuiiiiiieiieeeeee e opticka 0,025 mm, spoju.

mechanicka 0,07 mm . . g <

. Technické parametry stroje umozni zmé-
0SazoVaNni POUZAEr ......c.cceveereerieieecee s od 0402 do QFP a BGA . - o
) nu v konstrukci desek plosnych spoju.
oszitzovam pIoch'a ............................................ (841 x 470) mm Zmensen( vn&jsich rozméra desek a zvy-
podet 0sazovacich hlav .....c...weeeiseessneeee. : Senf integrity soucdstek, v dusledku pou-
POCet ZASODNIKU ..o 144 Zivdni novych typa soucdstek. Nové zafi-

zeni bude mit také vliv na zkvalitnénf

Programovani stroje a efektivnost procesu vyroby. Vyssi pres-
fidici kontrolni program Unix, programovani off-line, CAD interference, nost osazenf mda pfimy vliv na kvalitu pa-
optimalizace programu, statistika osazovani jenych spojti. Vicetcelovy systém provo-

zu stroje UNIX umoziiuje simultdnni osa-
zovén( rtznych typu de-
sek nebo soucasné progra-
movdn( a osazovdni. Ddle
je zafizeni vybaveno fa-
dou kontrolnich a testova-
cich funkci, které napf.
umoZznujf elektrické testo-
vani soucdstek RCTD
pfi osazovdni, kontrolu
sprdvného vychystanf sou-
¢dstek podle osazovactho
programu do zdsobnikul
pred zacdtkem osazovdnf(
desek. Zafizenf md vlast-
ni autodiagnosticky sys-
tém, dalkovou autodia-
gnostiku. Jednotlivé kroky
osazovactho procesu jsou
statisticky vyhodnocova-
ny. Tyto podklady budou
slouzit pro monitorovanf
kvality celého vyrobnfho
procesu desek plosnych
spojd v ramci ISO 9001.

Ing. Dana Hanusovd
KON, tel.: 0632/522599
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TECHNOLOGIE POVRCHOVE MONTAZE
(SMT - SURFACE MOUNTING TECHNOLOGY)

Technologie povrchové montdZe se ve svété pouzivd od 80 let. U nds se za-
cala pouZzivat zhruba od poloviny 90 let. Vytvofila mezistupen mezi hybrid-
ni a klasickou technologii montaze elektrickych obvodi. Zmény konstrukce
nosnych desek plosnych spoju, zmenseni jejich vnéjsich rozméra a nova
generace soucdstek umoznily zvySeni zastavby soucastek na deskach plos-
nych spoju (DPS) a zlepseni jejich elektrickych parametru.

Princip této technologie spociva v osazovani a pajeni soucdstek pfimo na kon-

taktni plosky substratu vytvofené na stejné strané jako je soucastka. Zpuso-
bu osazovani a technologii pdjeni je nékolik. Délime je na dva zdkladni zpu-
soby. Prvni prfedpoklada osazovani soucdstek do pajeci pasty na kontaktni
plosky substratu s naslednim pretavenim v reflow peci. U druhého zpasobu
jsou soucastky lepeny k DPS a nasledné vytvrzeny v reflow peci. V kombinaci
s vyvodovymi soucastkami jsou pak pajeny na dvojité pdjeci viné. Tyto zpu-
soby nam ddle umoZziiuji rozdéleni povrchové montdze na Cistou a smiSenou

montaZ, aplikovanou na desky jednostranné nebo oboustranné.

Firma DICOM disponuje linkou pro vyro-
bu desek plosnych spojt technologii po-
vrchové montédze od roku 1993. Linka je
koncipovdna jako moduldrni pracoviste,
které muze variabilné osazovat nékolik
typu desek najednou a soucasné uplatrio-

vat rizné technologické postupy pfi osa-
zovani a pdjeni DPS.

4  DICOM INFORM
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Pfi osazovdni a pdjeni DPS pouzivdme
technologii osazovdnf soucdstek do pdje-
cf pasty, nanesené na kontaktnf plosky dis-
penzerem nebo sitotiskem s ndslednym
pretavenim v reflow peci s infraohfevem
a podporou konvekce. Desky muZeme osa-
zovat jednostranné nebo
oboustranné cistou nebo
smiSenou montdzi.

Prvni ¢dst linky, manudlni,
se skldda ze dvou poloau-
tomatu, opravdrenského
a kontrolniho pracovisté.
Osazovani prototypl, ma-
lych sérii desek a doosaze-
ni soucdstek, které nejsou
vhodné pro automatické
osazovanfi, probihd na po-
loautomatech firmy Fritsch,
typ SM 902 s podporou PC.
Programovdnf zafizeni se provadi pres kon-
verzni program piimo z ndvrhového sys-
tému Protel.

Opravdrenské pracovisté je
vybaveno kompaktni pdje-
ci stanici firmy Pace,
typ PRC 2000, kterd umoz-
nuje provést opravy jakéko-
liv soucdstky specidlnim
" ndstrojem urceny pro dany
typ pouzdra. Nadstavbou
této stanice je opravdrenské
zafizeni firmy Pace
Graft 25 E vybavené visudl-
nfm systémem, horko-
vzdusnou trubici's vakuovou
pipetou a s ndstavci (zejmé-

na pro PLCC, QFP pouzdra) a regulaci tep-
loty a doby pdjenf. Toto zafizeni slouzf
pro lokdlIni pdjeni a odpdjeni soucdstek
a soucasné je dopliikem pro kontrolnf pra-
coviste.

Kontrolnf pracovisté je vybaveno optickym
mikroskopem firmy Mantis. Na zafizenf
probihd kontrola pdjenych spojt na kaz-
dé desce plosnych spoju po povrchové
montdzi.

Druhd ¢&dst linky, automaticka, je vybave-
na tfemi osazovacimi automaty a sitotis-
kem pro nandseni pdjeci pasty nebo lepi-
dla. Dva automaty firmy Daum, typ Place-
it, které mdme na lince od roku 1993
a 1995 jsou stiednf tfidy s kapacitou osa-
zeni kazdych 1200 soucdstek za hodinu
a moznosti osazovani soucdstek o velikosti
pouzdra 0805 az PLCC 68 a s piesnostf
osazovani 0,2 mm. Ovlddaci program pra-
cuje v systému DOS. Programovdn( probi-
hd v rezimu in-line. Svoji flexibilitou
pii zméné osazovacich programu jsou ur-
¢eny zejména pro malosériovou vyrobu.
Treti novy automat firmy Mydata, typ TP11-
UFP s vys3i tfidou presnosti osazenf, optic-
kym centrovdnim a praktickou osazovacf
rychlosti 4000 souc¢dstek za hodinu tvoif
dohromady kompaktni celek pro osazova-
ni DPS v souvislosti s novymi vyvojovymi
trendy v oblasti montdZnich technologii
pro SMT. (Zafizen( je podrobné popsdno
v samostatném c¢lanku.)

Automatickym sitotiskovym zafizenim fir-
my SMTECH 100S nandsime pdjeci pastu
na kontaktnf plosky substrdtu pres sfta nebo
kovovou planzetu.

Tret ¢ast linky, findlIni, je tvofena dvéma
reflow pecemi pro pdjeni pretavenim, dvo-
jitou pdjeci vlnou a moduldrnim mycim
zafizenim na cisténi DPS a ru¢nim sitotis-
kem.
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K oboustrannému pdjenf se pouziva reflow
pec americké firmy ETS vybavend deseti

e

teplotnimi zénami s kiemikovymi trubice-
mi a Fetézovym dopravnikem. Reflow pec
holandské firmy DIMA vybavend osmi tep-
s rostovym dopravnikem se pouzfva
pro pdjeni desek malych rozméru
a k vytvrzovéni dflct po tisku barvou.
Pdjent pretavenim
v reflow pecich je fizeno
teplotnim profilem nasta-
venym pro konkrétnf
DPS pomoci méficiho
zafizeni firmy Stannol
s termocldnky.

Technologie pdjenf dvo-
jitou vlnou némecké fir-
my Grassman vybavené
pénovym fluxerem
a infraohfevem uplatiiu-
jeme na deskdch osaze-
nych jen vyvodovymi
soucdstkami nebo
v kombinaci s SMD sou-
¢dstkami. Teplotni profil
pro pdjenf je i zde nasta-
vovdn pomoci méfictho
zafizeni s termocldnky.

Ve vyrobnfm procesu
nepouzivdme bezopla-
chovou technologii, pro-
to vsechny desky
po montdzi SMT i klasic-
ké, Cistime v Sestivano-
vém mycim zafizenf
Uniclean firmy PBT, me-
todou trojtho oplachu.
Zafizenf je rozdéleno

na dvé ¢asti. Jedna je urcena pro ¢isténf
desek po montdzi SMT. Desky jsou zavé-
Seny na stojanech a ¢istény v jednotlivych
vandch za pomoci ultrazvuku, probublava-
nim v mycim médiu na bdzi rozpoustédla
a demi vodé. Kompaktni pouzdra SMD
soucdstek umoznuji ¢isténf desek bez po-
Skozenfi. Vyvodové soucdstky jsou cistény
v druhé cdsti zafizenf obdobnym zptso-
bem, mycim médiem je zde saponifikdtor,
voda a demi voda. Poslednim krokem pro-
cesu Cisténi je sudenf ve spole¢né vané.
Cely proces je pro oba pracovni rezimy Fi-
zen pocitatem. Doby myti, probubldvénf,
pusobenf ultrazvuku, teplota ldzné a susenf
jsou pro jednotlivé typy desek nastaveny
a uloZeny v paméti pocitace.

K findlnim technologiim patii také potisk
vrchnich dilt zafizenf barvou pomocf ruc¢-
niho sitotisku firmy PBT, ktery je umistén
v této Cdsti vyroby.

Po osazenf povrchovou montdzi a ndsled-
né kontrole jsou desky ve specidlnich an-
tistatickych nosic¢ich transportovdny
na pracovisté pro klasickou montdz, kde
probthd ru¢ni doosazenf a pdjenf vyvodo-
vych soucdstek.

Ing. Dana Hanusovad
KON, tel.: 0632/522599

MECHANICKE
TECHNOLOGIE

Potfebné dilce a sestavy, vyzadujfcf
mechanické technologie jako odlévant,
lisovanf, vyroba ndstroju a nékteré tfis-
zajistuje

kové obrabénf DICOM

v kooperaci. Firma je vybavena techno-
logif vyroby mechanickych soucdstf
metodou tfiskového obrdbénfi pomocf
CNC stroju fizenych systémy Svycarské
firmy Fehlmann Picomax 50, 54, 80.
Jednd se o moderni frézovani a vrtacf
centra. Tato centra jsou vyuZzivdna
pfi opracovdni odlitkt a pfi obrdbénf
z plného profilu.

Programové vybavenf strojii umozZiuje
zhotoveni vyrobkt libovolnych tvaru
s pfesnosti 0,01 mm a maximdlniho roz-
méru 700 x 315 x 170 mm.

Vyuzitelnost téchto strojii se ndsobf
pfi sériové a opakované vyrobé. Progra-
my se archivuji v databazi na PC, takze
pocet programu vytvorenych na CNC
strojich neni omezen. Pomoci pfenoso-
vého programu se nahrdvaji do fidictho
programu stroje. Programovadni i pfenos
dat Ize provddét za plného provozu, kdy
na stroji probthad obrdbénf dflce.
Viechny stroje jsou od jednoho vyrobce,
coz je vyhodné z hlediska kompability
upinacich zafizeni a dal3tho piislusenstvf
a servisu.
Frantisek Sim¢ik
KON, tel.: 0632/522797
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POUZITI TECHNOLOGIIi CAD PRI VYVOJI A KONSTRUKC(CI

V soucasné dobé maji konstruktéFi v oblasti strojirenstvi na vybér z celé fady CAD systému. Tyto systémy muZeme rozdélit do nékolika oblasti. Prvni oblasti jsou jednoduché kreslici programy, které slouZi pro tvorbu strojirenské dokumentace ve 2D. Do druhé
oblasti Fadime tzv. CAD stfedni tfidy, které umozZiiuji také vytvoreni 3D modelui s omezenymi funkcemi. Treti oblast tvofi tzv. ,velké CAD systémy”, ve kterych jsou zahrnuty obé predchozi varianty, doplnéné o parametrické a volnoplosné modelovani, tvorbu
2D vykresové dokumentace ze 3D modelu, vizualizaci modelu, analyzu koneénych prvku, atd. V posledni dobé, vlivem velké konkurence firem na poli CAD, dochazi pomalu k prolinani CAD systému stfedni tfidy do velkych CAD systému.

Ve spole¢nosti DICOM pouZivdme pro kon-
strukéni ndvrhy a ndsledné tvorbu vykreso-
vé dokumentace produkty od spole¢nosti
AUTODESK Inc. (USA) a CADIS as. (CR).
Prevdzna ¢dst dokumentace pro vyrobnf
Gcely je tvorena ve 2D. K samotné kon-
strukci a ndsledné rozkreslovanf strojiren-
skych sestav a jednotlivych dila slouzf sys-
tém AutoCAD R13 a R14 s nadstavbami
MechSoft a AutoCAD LT98 s nadstavbou
MechSoft LT98, vie na platformé& Windows
NT 4.0. Jednd se o CAD systém strednf tfi-
dy s omezenou moznosti tvorby 3D mode-
la, doplnény prvky usnadiujicimi vytvdre-
ni 2D dokumentace podle CSN, DIN, ISO
a dal3ich norem. Nadstavby jsou doplnény
databdzemi normalizovanych soudasti, kte-
ré konstruktérovi urychluji pracné vyhleda-
vani v normdch a nabidkovych katalozich.

PonévadZ nase spole¢nost nechtéla zuUstat
pozadu ani v oblasti 3D konstrukci, rozhod-
la se pro zakoupenf dal$rtho produktu
z dilen vySe uvedenych spolecnostf, a to
MCAD R3.0 s nadstavbou MechSoft PRO-
FI pro MCAD3.0, opét na platformé Win-
dows NT 4.0. Jednd se o systém patfici spiSe
jiz do poslednf skupiny velkych systému.
Je zaloZen na vlastnostmi fizeném objemo-
vém parametrickém modelovani strojnich
dilt a sestav. Diky plné provdzanosti
s prostfedim vyse uvedenych produktt
umozfiuje nasim konstruktérim idedlné
kombinovat préci ve 2D nebo ve 3D. Mo-
dely vyrobkut vytvofené ve 3D

jsou plné asociativni s 2D vy-

Mimo vySe uvedené NC obrdbénf jsou data
vyuzivdna napf. pfi zhotovovan( popisu lase-
rem, ddle pro tvorbu DTP podkladt pro zho-
tovenf katalogli, ndvodu atd., a také pro zasi-
lan podkladtl nasim zdkaznikim a dodava-
telim pomoci celosvétové sité INTERNET.

Vytvorfenou 3D nebo 2D dokumentaci si
mlZeme vyméfovat s partnery, pouZivajicl
jiné systémy, pomocf formdtt IGES, VDAFS,
STEP aj., kde zvldsté format IGES se stavd

kresovou dokumentact, ktera je
tvofena automaticky prdvé
z téchto 3D modelt.

Dalsi velkou vyhodou 3D kon-
struovdn( je moznd vizualizace
3D modeld. Nasi zdkaznici si
maji moznost prohlédnout né-
kterd zafizeni na fotografiich,
zjistit jejich hmotnost, objem,

slozitost vyroby (bez jediného
zdsahu délnika) a ovliviiovat tak
konstrukci vyrobku podle vlast-
nich pozadavku a predstav. Ne-
spornou vyhodou je taktéz tvor-
ba dat pro NC obrdbénf ze 3D
modeld.

Vsechny uvedené produkty, kte-

ré nase spole¢nost pouzivd, jsou rovnéz
navrzeny tak, aby mohly pracovat s formdty
souboru, které jsou pouzivdny v celém pro-
cesu vzniku nového vyrobku. Konstrukéni
podklady v elektronické formé jsou preda-
vdny raznym oddélenim nasi spolecnosti.
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téméf svétovym standardem pro vyménu
CAD soubord.

Plosné spoje se navrhuji ve spole¢nosti
DICOM pomocfi navrhového systému firmy
Protel. Navrhovy systém je tvofen prostie-

dim EDA Client verze 3.6.0, které obsahu-

je tyto moduly:

¢ Editor schémat slouZi k nakresleni a edi-
taci elektrického obvodu, pro ktery se
bude navrhovat plo3ny spoj, jeho ¢ds-
te¢né elektrické kontrole a tvorbé netlis-
tu (textovy popis zapojeni obvodu).
Déle umoziiuje tvofit schématické znac-
ky elektrickych prvkl a pfifazenf atri-
butt témto prvkam (fyzické pouzdro,
zafazenf v informa¢nim systému,
apod.).

¢ Editor desky plosnych spoju slouzi
k ndvrhu plosného spoje podle prislus-
ného netlistu, obsahuje néstroje pro au-
tomatické rozmfsténf soucdstek na des-
ce plosného spoje, umoZznuje elektric-
kou kontrolu zapojeni a tvorbu pouz-
der elektrickych prvka.

eV piipadé velké sloZitosti plosného spo-
je, nebo v ¢asové tisni, vyuzivd kon-
struktér modul externiho autoroutru
Neurorouter. Ten mu umozni rychly au-
tomaticky ndvrh plosného spoje na des-
ce s rozmisténymi soucdstkami podle
zadanych pravidel ndvrhu. Modul je
také vyuzivan v kombinaci s ru¢nim néa-
vrhem.

¢ Modul simuldtoru je A/D simuldtor
elektrickych obvodu, kompatibilni se
standardy SPICE a Verilog-HDL a Mo-
dul PLD je ndstroj pro ndvrh hradlovych
polf. Tyto dva moduly se v nasi spolec-
nosti zatim nevyuZivaji.

ndvrhu plo3nych spoju zajisti
pouze vygenerovani vystup-
nich podkladt pro vyrobu
plosného spoje, tj. data pro fo-
toplotr, vrtacku a frézu.

Dal3imi dulezitymi vystupy
pracovisté ndvrhu plosnych
spojli jsou data pro osazova-
ci automat, coz je pifklad

Vstupy pro pracovisté ndvrhu plosnych spo-
ju jsou schémata nakreslené na papife nebo
v elektronické formé. Konstruktér si také muize
cely plo3ny spoj navrhnout sdm a pracovisté

praktického provdzani kon-
strukénich a vyrobnich systé-
mu. V soucasné dobé se pfi-
pravuje vazba mezi systémem
Protel a informac¢nim systé-
mem GEMINI pro automatic-
kou tvorbu kusovniku pouzi-
tych soucdstek ze schématu
zapojenf. Tento krok zabezpe-
¢f bezprostfedni promitnuti zmény soucdst-
ky na desce plosného spoje do vyrobnf do-
kumentace. Nelze opomenout také vyuzitf
dat z pracovisté ndvrhu plosnych spojti pro

tvorbu technické dokumentace (vykresy
schémat a osazovaci vykresy).

Mimo uvedeny ndvrhovy systém Protel se
pouZivd jesté navrhovy systém VUTRAX fir-
my CMSL, ktery predchdzel zavedeni Prote-
lu. Slouzi pro drobné opravy plosnych spo-
ju, navrhnutych jesté v tomto ndvrhovém
systému.

Zavérem bych chtél pfipomenout, Ze pfi
kazdé konstrukenf prdci musi prvotni ndpad
vyjit vzdy z hlavy vyvojového konstruktéra,
ale programové vybaveni, které nase spolec-
nost pouzivd, zna¢né urychluje veskeré dal-
8 rutinni dkony, snizuje chybovost ve vyro-
bé a zvysuje kvalitu ndvrhu. Proto chce spo-
le¢nost DICOM v této nastoupené cesté po-
kracovat, abychom nasim zdkaznikim za-
jistili co nejlepsi technicky vyrobek a odpo-
vidajicf technicky servis.

Ing. Milan Sosolik
KON, tel.: 0632/522224

KOMPLEXNiIi INFORMACNI SYSTEM

Hlavni soucdsti pouzivané informacni tech-
nologie je informacnf systém Gemini v 2.6.
Obsahuje kompletni fesenf fizenf vyroby
a poskytuje tak komlexnf informace o sta-
vech materidlu, jeho pohybu a zpracovanf
ve vyrobg, provedenych operacich na jed-
notlivych vyrobcich, prodeji vyrobkt a vy-
robni dokumentaci. Cely systém je délen
na moduly, TPV — technickd pfiprava vy-
roby, MTZ — materidlné technické zdsobo-
vanf, RV — Fizenf vyroby, EV — evidence
vyroby, ODBYT — odbytové cinnosti, AR-
CHIV — archivace dokumentt, INFO — ma-
nagersky informacnf systém.

Konstruktér zaddvd ddaje o vyrobku
do modulu TPV, zaddva kusovnik, technolo-
gicky postup a dokumentaci k jednotlivym
vyrobkiim. Kazdd zména dokumentace je
provddéna pod jedine¢nym &islem zmény,
pak je mozné sledovat jakym zptsobem
byla ménéna dokumentace. Dokumentace
vytvofend v TPV se ddle pouzije
v modulech ODBYT, ARCHIV, RV a EV.
Modul RV slouzi k definovani zakdzek
pro vyrobu. Vytvoreni zakdzky je vdzdno
pozadavkem z modulu ODBYT, potiebou
vyrobeni podkompletti na vyrobnf sklady
nebo spusténim vyvojového tkolu. Defino-
vanf zakazky zac¢ina prevedenim podkla-
du pro vyrobek z databdzf TPV. Dal$im kro-

kem je pak zapldnovédni zakdzky do planu
prdce jednotlivych vyrobnich stredisek. Ndsle-
duje vytisténi vyrobnich podkladd. Zadanim
zakdzky do RV ziskdme data pro modul MTZ
a EV. Pfipadné dpravy podkladl zakazky lze
ménit pres vyrobni odchylky. Odchylkami se
resf veskeré dpravy kusovniku, technologické-
ho postupu, ndhrady materidlu a zmetky.

Modul MTZ fesi evidenci pohybu materidlu
na skladech a objedndvanfi materidlu. Poza-
davky na objedndni materidlu jsou generova-
ny modulem RV. Zdsobovac tak mlze pres-
né reagovat na potreby vyroby. Do vygene-
rované zakdzky lze vydat pouze ten materi-
al, ktery tato zakdzka pozaduje. Do tohoto
modulu pati i sklady podkomplett. U jednot-
livych materidlt nebo podkomplett se mo-
hou sledovat napfr. vyrobnf ¢isla, atesty, mis-
ta uloZenf atd.

Evidovéni provedenych operacf ve vyrobé je
obsaZeno v modulu EV. V tomto modulu je
fesena i ¢innost kooperdtort. U kooperace je
sledovdna od pozadavku na kooperaci
pro urcitého kooperanta, pfes vydej a pifjem,
az po fakturaci. U internich operacf se sledu-
ji vykony jednotlivych pracovnikd. Pokud
jsou zaevidovdny viechny operace muze se
vyrobeny vyrobek pomoci pievodky piesu-
nout do modulu ODBYT nebo do skladu pod-
kompletd modulu MTZ.

Modulem ODBYT je evidovdna obchodnf
¢innost. Zde se zaddvaji obchodni smlouvy,
které jsou podkladem pro vytvoreni poza-
davku na vyrobeni urcitého vyrobku
do modulu RV. Po odveden( vyrobku z EV se
vyrobek pfijme na odbytovy sklad,
ze kterého se pak vyddvd a fakturuje. Ddle
je mozné sledovat jak jsou jednotlivé smlou-
vy plnény.

Dalsfim modulem IS Gemini je modul AR-
CHIV. Tento modul je urcen pro fizenf po-
hybu dokumentui. Resi nasledujici operace:
piijem a vydej dokumentud jak internim tak
externfim pracovnikim, vymény dokumen-
t na pracovistich, a evidenci dokumentut
v archivu. Rozdélovani dokumentti mtze
byt ru¢ni nebo automatické, a to podle &is-
la zmény v modulu TPV.

Modulem, ktery zastfesuje cely informa¢nf
systém je modul INFO. V tomto modulu jsou
shromazdény informace ze vSech modull
systému. UZivatel tohoto modulu se tak
muze dozvédét na jednom misté veskeré
informace o jednotlivych vyrobcich, jejich
vyrobé, dpravdch a prodeji, ddle informace
o skladech materidlu, objedndvkach materi-
dlu a jejich plnénf.

Ing. Marek Smetana
KON, tel.: 0632/522831
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TECHNOLOGIE BALENI
EXPEDOVANYCH VYROBKU

Posledni technologickou operacf v procesu
prodeje vyrobku zékaznikovi je baleni. Tento
zddnlivé bezvyznamny dkon viak maze mit
zna¢ny vliv na dal$i osud expedovaného
zbozf, ato zejména v piipadé vyrobku
z oboru jemné mechaniky a elektroniky.
Proto byla pfed lety na technologii balenf
vyrobkti DICOM vypracovdna studie, je-
jimz vysledkem byl jednotny postup pro
balenf vsech vyrobkt nasf firmy
v modernich obalech umoznujfcich jak
bezproblémovou prepravu k zédkaznikovi
jakymkoliv dopravnim prostfedkem (vy-
zkouseno po zemi a letecky) do kterého-
koliv mista v CR nebo na svété, tak ulo-
Zenf pfimo v téchto obalech az do doby
nasazenf u koncového zdkaznika.

Zékladem systému balenf jsou karténové
sklddacf krabice ve dvou rozmérech
(280x230x160mm a 505x365x290mm),
pficemz do vétsi krabice je mozno vloZzit
presné Ctyfi men3i krabice.

takzvané membranové rdmky vlozené do
karténové krabice, které svou tenkou, elas-
tickou f6lif obepinaji baleny vyrobek, ktery
se tak ,vzndsi” uprostfed vnéjsiho obalu
bez jakéhokoliv kontaktu se sténami kra-
bice. Vibrace béhem transportu, ani opa-
kovany pdd na zem tedy nezanechajf
na vyrobku sebemensi stopy poskozent.
Tato technologie baleni byla vyvinuta
v roce 1993 americkou firmou Sealed Air

SROVNANI
PODLE

SrEmoreed rmEg .

wov s

Corporation, kterd za své jméno vdéli jiné
technologii balenf, ato z détstvi ndm dob-
fe zndmym a populdrnim praskavym igeli-
tovym bublinkdm, kterou vyvinula pied cty-
ficeti lety (Sealed = uzavieny, Air = vzduch).

Technologie KORRVU™, jak se membra-
nové rdmky nazyvaji, je maximalné etrnd
k Zivotnimu prostiedi (90% papirové le-
penky z recyklovaného papiru, 10% tenké
PU félie, zdravotné nezdvadné lepidlo fe-
ditelné vodou), je opakované pouZzitelnd,
je kompletné recyklovatelnd (nese znacku
RESY, prosla pffsnymi testy v SRN a USA).
Je natolik flexibilni a univerzdIni, ze do nf
Ize balit mnoho rtiznych, rozmérové po-
dobnych vyrobkt, ¢ehoz v DICOMu du-
sledné vyuzivame.

Pro vSechny vyrobky nasi firmy mdme vy-
tvofen jednotny postup jejich balenf
a pouziti jednotlivych rozméra obald, pfi-
¢emz pro doddvky do oblasti se ztfzenymi
klimatickymi podminkami (pfedevsim vy-
sokou atmosférickou vlhkosti) kromé vyse
uvedenych obalovych materidlt pfidavame
jesté jeden ochranny prvek navic, ato
vzduchotésné baleni kazdého vyrobku ve
svafované félii.

Bez prehdnénf lze tedy fict, ze vyrobky,
odchdzejici z nasi expedice k zakaznikovi
jsou uloZeny jako v bavince.

Ing. Premys| Vecera
vedouci OBO, tel.: 0632/522233

POZADAVKU NA VYROBKY

MIL -STD-810E

V minulém cisle DICOM INFORM jsme se seznamili s normami
CSVN specifikujicimi poZadavky na odolnosti za¥izeni p¥i ptisobe-
ni vnéjsich vliva klimatickych a mechanickych. V tomto vydani vé-
nujeme pozornost americké normé, ktera se zabyva touto proble-

matikou, a to MIL-STD-810, vydani E.

Hned na zacdtku je nutné konstatovat, Ze
norma MIL-STD-810 je postavena na zcela
jiném filozofickém principu nez normy
CSVN. Nenf chdpdna jako pevné stanovend
ablona. Naopak, je to otevieny dokument
ke kterému muZe uzivatel vzndset ndvrhy na
upfesnéni, vyskrtnuti nebo doplnénf ¢lanka,
pripadné zasflat jakékoliv upfesriujici tdaje
prispivajicf k jejimu zlepseni. Je vyzvén, aby
viechny ndvrhy zasilal na adresu uvedenou
v normé. Standardiza¢nim dradem americ-
kého ministerstva obrany je tato vyzva bra-
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na vazné. Svéd¢i o tom jak novd vyddnf
(810D, 810E), tak predevsim prubézné
a Casté zmény daného vydani. Zménil se
i ndzev normy z ENVIRONMENTAL TEST
METODS AND ENGINEERING GUIDELI-
NES na TEST METOD STANDARD FOR EN-
VIRONMENTAL ENGINEERING CONSIDE-
RATIONS AND LABORATORY TESTS.

V tvodu MIL-STD-810E je formou vyvojové-
ho diagramu uvedeno doporuceni jak nor-
mu aplikovat. Jednd se o sestavenf, fe¢eno

NOREM CSVN A STANDARDU NATO

MILITARY STANTRARDE

ERVINONMENTAL TEST METHONOE
ANTE
EreGINEEHING G UIDELINES

mluvou normy, tzv. ,pldnd fizeni” vnéjsich
vlivli (stanoveni pozadavku), pfipravenf pru-
béhu pasobeni vnéjsich vliva (stanovenf
poradr, velikostf, hodnot, rozsaht, atd.), se-
staveni plant zkousek na zdkladé vazeb
vnéjstho prostredi (stanoveni metodik), rea-
lizace zkousek a dokumentovanf jejich vy-
sledkti. Je uvedeno, kdo ma piislusné plany
zpracovdvat, realizovat a odsouhlasit. Jsou
to v podstaté procedury, které jsou zahrnuty
v nékterych kapitoldch nasich technickych
podminek na vyrobek. Vychdzi se
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z pozadavku, Ze zafizenf pro vojenské tce-
ly musi byt navrzeno a zkouseno tak, aby
odolalo vsem zatézim vliva se kterymi se
béhem svého Zivotniho cyklu setkd.

Vlastni norma md Sest tvodnich kapitol.
Za nimi ndsleduje hlavnf, podstatnd ¢ast, kte-
rou tvoif metodiky jednotlivych zkousek. Pro
zfskdnf zdkladni predstavy se stru¢né zmi-
nim o tom, co jednotlivé kapitoly obsahuji.

1. UPLATNENI

Prvni kapitola uvadf dcel a pouziti normy.
Specifikuje také omezenf, tj. druhy vnéjsich
vlivli na které ji nelze aplikovat (nap¥. EMS,
EMI, pusobeni bleskti a pod.).

2. APLIKOVANE DOKUMENTY

V této kapitole jsou uvedeny principy apli-
kace norem, specifikaci a pfirucek, které byly
v MIL 810 vyuZzity, kde je mozné je ziskat
a také jakym zplsobem postupovat
v pfipadech, kdy dochdzf k rozporim mezi
MIL 810 a uvedenymi dokumenty.

3. DEFINICE

Tato ¢dst definuje viechny terminy a pojmy,
které jsou v normé pouZzivany, aby jejich vy-
klad byl jednoznacny. Jako pitklady uvedu
»zrychlend zkouska, zostfend zkouska, okol-
nf prostedf, platforma, prostfedi platformy”
a mnohé jiné. Tak napf. jako platforma jsou
definovény: jakékoliv vozidlo, podlozka nebo
prostiedr, které nese zafizeni. Letadlo je nos-
nou platformou pro leteckou elektroniku
umfsténou uvnit¥, nebo pro podvésy namon-
tované vné. Zemé je platformou pro pozem-
ni radarovou soupravu a ¢lovék pro ru¢né pre-
nasenou rddiovou stanici.

4. OBECNE POZADAVKY

Jednd se o cdst, kterd je vyuzivdvdna pfi sta-
novovdni pozadavkt na vojenskd zafizeni.
Obsahuje tdaje, podle kterych je vojenska
aparatura klasifikovdna. Lze ji povaZovat
za analogii CSVN 01 102. MIL 810 doporu-
Cuje, aby pro efektivni aplikaci normy byl
urcen a vyuZzivdn technik specializovany

oy

na vnéjsi vlivy.

V obecnych pozadavcich jsou formou vyvo-
jového diagramu a obrdzku uvedeny postu-
py, jak dosdhnout pfizptisobeni ,vojenské-
ho zafizen(” vlivim prosttedf a tzv. ,zobec-
nénd historie jeho Zivotnich cyklu”. Vyza-
duje se, aby byla u vyrobku urcena historie
uddlosti Zivotntho cyklu a viechny pridru-
Zené podminky vnéjsich vlivii a to od oka-
mziku uvolnénf z vyroby az po jeho stazenf
z pouzivéni. V principu se jednd o zachdzeni
s nim pfi prepravé, uskladnénf pred pouzi-
tim, faze jeho pouzivani v ocekdvaném roz-
mistén( (geografickych polohdch), skladovéni
mezi pouZivanim, pfi tdrzbach a opravéch.
Formou obrdzku s ndslednou tabulkou jsou
definovdny mechanismy zatiZeni okolnimi
vnéjsimi vlivy a to jak pfirozenymi, tak in-
dukovanymi, pro ndsledujici ¢innosti: na-
kladku a pFepravu po silnici, zeleznici, leta-
dly a lodmi; pro skladovéni a logistické za-
bezpecen s naklddkou a prepravou nejhor-
§ trasou s uskladnénim v krytém nebo ne-

krytém prostoru; pro letové nebo bojové
pouzitl pé&chotou nebo pozemnim persond-
lem, pozemnimi vozidly kolovymi nebo pé-
sovymi, na palubdch lodi, na letadlech nebo
vrtulnicich v&etné upoutanych modeld; pfi
umisténf na stieldch, torpédech; fizenych
streldch odpalovanych z ponorek a raketach.
Pro kazdé vyse uvedené umisténi zafizenf
jsou definovany druhy zkousek pfi pusobe-
ni vech vlivl, kterym se musi zafizenf
podrobit. Pfi dvahdch o zatiZenich vnéjsimi
vlivy, kterym bude zafizenf vystavovédno viak
tabulka zobecnéného priibéhu Zivotniho
cyklu nenf chdpéna jako dogma. Je zamys-
lena jako vychodisko pro rozbor moznych
zatizenf pfizptsobeny danému vyrobku
a k poskytnutf jistoty, Ze budou uvdzeny
v8echny vyznamné stavy vnéjsich vlivd. Pro-
to je v MIL upozornéno, Ze informace po-
skytované obrdzkem a tabulkou ,historie”
nemusi zahrnovat viechny vlivy, nebo jejich
kombinace, kterym muZe byt vojenské zafi-
zenf( vystaveno. V tvahu je proto tfeba vzit
i dal3f cinitele: jeho konfiguraci; platformu
a jind zafizeni s kterymi je propojeno; ab-
solutnf a relativnf trvdni jednotlivych expo-
zic; Cetnost opakovani a geografické umis-
téni.

Z uvedenych informaci, na jejichz zakladé
je zpracovan tzv. Pldn zkousek vnéjsich vli-
vi, je pfi aplikaci individudlnich metod vy-
Zadovdno uvdzit jak ocekdvané dcinky vnéj-
8ich vlivi na zafizenf, tak jeho poruchové
stavy, a také pravdépodobnost odhaleni pro-
blémt pouzitymi zkusebnimi metodami,
pifpadné aplikovat zkusenosti ziskané na
jiném zafizeni podobné umisténém ¢i vyu-
Zit zkudenostl z provozu. V tomto Pldnu se
musf definovat i mnoZstvi dat, nezbytnych
pro popis vyhodnocovanych stavli (charak-
teristiky, pocet méfenych bodt a tdaju,
pocty pokust atd.).

5. ZKUSEBNI METODY

Tato kapitola uvddi obecné pokyny a instruk-
ce o provddéni zkousek na vné&jsi vlivy.
Definuje zkudebni podminky, tolerance stan-
dardniho prostiedi, tolerance zdkladnich
méfenych veli¢in (tlaku, teplot, vihkosti,
amplitud vibracf atd.), pozadavky na pres-
nosti a kalibrace zkuSebnich zafizeni, stabi-
lizaci zkusebnich teplot, preruseni zkousek,
definuje tzv. odlehcenf a pretizen( p¥i zkous-
ce, kriteria poruch, kriteria na funkci a hod-
nocenf zaffzenf pfed zkouskami, béhem
zkousek a po zkouskdch. V piipadé preru-
Senf zkousky stanovuje dal3f postup uvede-
ny vyvojovy diagram.

Je zduraznéno, Ze je nutné provddét zkous-
ky v poradi, jak predepisuje odstavec 1-3C
kazdé jednotlivé zkusebni metody. Jiné kom-
binace zkousek a pofadi mohou byt pouZzity
jen se svolenim akvizi¢niho dradu (v nasem
pfipadé schvalovatele technického zadan).
Logickym pokracovanim této kapitoly jsou
pak vlastni, konkrétni postupy pro jednotli-
vé zkousky, které pokracuji za kapitolou 6.
V kapitole 5 jsou jesté definovany klimatic-
ké oblasti znazornéné na mapé svéta. Roze-
znavaji se oblasti: horké suché; horké vihké
(zdkladni); chladné a zvlasté chladné. Né-
které oblasti jsou ¢lenény jeste podrobnéji.

K jednotlivym oblastem jsou uvedeny odpo-
vidajici hodnoty vyskytujicich se teplot.

6. POZNAMKY

Kapitola obsahuje seznam kli¢ovych slov
pouzivanych v normé, seznam dokumentt,
které je nutno aplikovat pfi zpracovdvanf
podkladt o zkouskdch na vnéjsi vlivy, po-
zndmky o vazbé na mezindrodnf standardi-
za¢ni dohody (napf. STANAG) a o zméndch
oproti predeslému vydanf.

Podle MIL je vyZadovdno dokumentovat
prubéh Zivotntho cyklu podle tzv. DID (Data
Item Description - popis Gdaju o zafizeni),
coZ piedstavuje zpracovat ndsledujici:

DI ENVR - 80859

Plan fizeni vnéjsich vlivl

DI ENVR - 80860
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Prabéh vnéjsich vlivii béhem Zivotniho cyklu
DI ENVR - 80861

Navrh pldanu zkousek vnéjsimi vlivy

DI ENVR - 80862

Plan ovéfeni provoznich zkousek

DI ENVR - 80863
Zprava o zkouskdch vnéjsimi vlivy

Hlavni a podstatnou ¢dst MIL-STD-810E tvoii
podrobné postupy pro dvacet riznych zkou-
sek na vnéjsi vlivy. Je uvedena pod oznace-
nim METODA C.

U vydani E se jednd o tyto zkousky:

500.3 Nizky tlak

501.3 Vysokd teplota

502.3 Nizké teploty

503.3 Rychld zména teplot

505.3 Slunecni zéreni

506.3 Dést

507.3 Vlhkost

508.4 Plfsné

509.3 Sland mlha

510.3 Prach a pisek

511.3 Vybu3nd atmosféra

512.3 Hermeti¢nost (ponoteni)

513.4 Linedrni zrychlenf

514.4 Vibrace

515.4 Akusticky hluk

516.4 Rézy

519.4 Vibrace letadla pfi pouziti zbranf
520.1 Teplota, vlhkost, vibrace, vyska
521.1 Ledovy/mrznouci dést

523.1 Akustické vibrace, teploty

Jak je zfejmé z ¢islovdni, byly v pribéhu
platnosti normy nékteré zkousky vypustény
(napf. 504, 517, 518), jiné jsou dopliovany
a zménovdény, coz dokumentuji pouzivand
zac¢fsli (.1 az .4).

Za uvedenf stoji skute¢nost, Ze vSechny
metody v normé jsou po formdlni strance
zpracovany shodné. Obsahuji vzdy Cast |,
kterd md charakter teoreticky a zduvodo-
vaci a poskytuje ndvod k vybéru a pfizpt-
sobeni urcitého zkusebntho postupu. Je vzdy
rozebrdn ucel zkousky, témér vycerpdvaji-
cim zpusobem uvedeny uGcinky vlivu na
zafizenf, ndvody na urceni zkusebnich po-
stupt a zkuSebnich podminek, cile zkous-
ky, omezenf, pofadf, varianty. Standardné
jsou uvazovény vzdy dva postupy a to ové-
fovanf vlivu pfi skladovanf a pfi provozu.

DICOM INFORM 9|
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V ¢asti I jsou definovdny pozadavky na zku-
Sebnf zafizenf a jeho vlastnosti, jak je nutno
vlastni zkousky pfipravit, ddle podrobné
postupy krok za krokem pro kazdy druh
zkousky a nakonec, co je nutné pii zkous-
kdch zaznamenat. Obsah zdkladnich kapi-
tol je u viech stejny a md tuto podobu:

-1 Ucel

I -2 Ucinky vnéjsiho vlivu

I -3 Navrh na urceni zkusenich postupt
a zkusebnich podminek

| -4 Specidlni pozadavky

I -5 Odkazy na pouzitou literaturu

Il -1 Specifikace zkusebniho zafizeni

Il - 2 Pfiprava na zkousku
Il -3 Zkusebni postupy
Il - 4 Pozadavky na zaznamendvané ldaje

S jednotlivymi metodami se mlze ctendr
podrobné sezndmit ve vlastni MIL-STD-810E,
jsou velmi podrobné a dukladné rozpracova-
né, Casto se zaméfenim na konkrétnf typy
zaffzenf pouzivané v americké armadé.
Zavérem lze o standardu MIL-STD-810E
konstatovat, na rozdil od norem CSVN, Ze
vojenskd zafizeni obecné nekategorizuje, ale
ddva technikam, specialistim na vnéjsi vli-
vy (a to jak u odbératele, tak u dodavatele)
dostatek podkladti a ndvodu, jak postupo-
vat, aby se prokdzalo, Ze zafizenf pIné vy-
hovi v podminkéch, kterym bude za svého
Zivota vystaveno.

ProtoZe tato norma, podle mych dosavadnich
poznatkUli, nebyla pro pozemnf zafizeni ACR

2 DIcOoOM

dosud u ¢eskych dodavateli uplatnéna, uve-
du pro ilustraci specifikaci vyhovénf pozadav-
kam MIL-STD-810E jednoho zahrani¢niho
vyrobce komunika¢ni techniky jak ji uvadi ve
své technické dokumentaci.

Klimatickd odolnost:

Nizkd teplota - provoz:
16 hodin (zafizenf napdjeno po dobu 12 ho-
din), teplota -25 °C podle metody 502-3, po-
stup Il, MIL-STD-810E.

Nizkd teplota - skladovanf:

zafizeni skladovdno 72 hodiny pfi teploté
- 40 'C podle metody 502-3, postup |, MIL-
STD-810E.

Vysokd teplota - suchad atmosféra - provoz:
16 hodin (zafizenf napdjeno po dobu 12 ho-
din), teplota +70 °C podle metody 501-3,
postup |, MIL-STD-810E.

Vysoka teplota - suchd atmosféra - sklado-
vanf: zafizenf skladovdno 96 hodin pfi tep-
loté +70 °C podle metody 501-3, postup I,
MIL-STD-810E.

... atd.
Prach a pfsek:
Nezapojené zafizeni podrobeno pulisobenf

prachu a pfsku podle metody 510-3, postup |,
MIL-STD-810E (+23 °C a 8,9 m/sec, 6 g/m?).

Mechanickd odolnost:

Vibrace:
Zkouska odolnosti vibracim podle postupu

514 - 4, MIL -STD-810E, doba trvdni 2 hodi-
ny na kazdou osu X,Y,Z, celkem 6 hodin:
a) pdsovd vozidla

- zafizeni na tlumic¢ich vyhovuje
dvéma testam - pii dopravé (bez na-
pdjenf), viz postup 514-4-Alll

- za provozu vozidla simulujfcf
funkci, viz postup 514-4-AXXII

b) kolovd vozidla

- zaffzenf bez tlumic¢u vyhovuje
dvéma testim

- 3 hodiny v kazdé ose zatizené
vibracemi se spektrdIni hustotou
zrychleni podle diagramu 1(pfilo-
Zen)

- zkouska funkce komunikace po
kazdém zatizeni vibracemi se
spektrdIni hustotou podle diagramu
2 (prilozen).

Mechanické rézy: zafizenf napdjeno, ale bez
funkce, odoldvd pusobeni mechanickych
razt podle metody 516-3, postup I, MIL-STD-
810E s témito hodnotami: 40 g, 6 az 9 ms,
3 rdzy ve sméru kazdé osy.
.. atd.

Ing. Zdenék Vdpenik

DIN, tel.: 0632/522835

Pokracovani v piistim cCisle:
NORMY STANAG AECTP 100 az 500

ZAKAZNICKA RUBRIKA - APLIKACE |

TECHNOLOGIE OPRAV DESEK PLOSNYCH SPOJU PO
POVRCHOVE A SMIiSENE MONTAZI

Opravy DPS se dnes zdsadné lisi od oprav
desek osazenych vyvodovymi soucdstkami.
Proto je pfi opravé DPS nutné dodrzet né-
kolik zdsad, aby nedoslo k poskozenf sou-
¢astek, kontaktnich plosek

a vlastntho substratu neodbor-

nym zdsahem.

Pracovisté pro opravy musf
byt vybavena specidlnimi
opravdrenskymi stanicemi.
Konfigurace pracovisté je
do urcité miry zdvisld na typu
vyroby, jejim objemu, stupni
automatizace a sortimentu
pouZivanych soucdstek.

Nase firma patif sice mezi vy-
robce s malosériovou produk-
cf, ale Sirokym sortimentem
vyrobku. Vybaveni opravdren-
ského pracovisté bylo proto
koncipovdno tak, abychom
mohli béhem technologického
procesu osazovdani na lince
pro povrchovou montdz zajis-
tit kompletni opravu pfipad-
nych vad vzniklych po pdjeni pfetavenim
u vSech typu soucdstek pouZivanych ve vy-
robé.

10 DICOM INFORM
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Opravdrenské pracovisté je sestaveno
z universdlni pdjeci stanice PRC 2000 americ-
ké firmy PACE, kterd umozZiuje pdjenf
a odpdjenf soucdstek pfimym kontaktem
na pdjeci plochy nebo
bezkontaktni zptisobem
horkym vzduchem.
Umoziuje také mecha-
nické opravy na sub-
stratech pomoci jemné
frézky. Zafizeni ma pro-
gramovatelnou regulaci
teploty. Nadstavbu
k tomuto zafizenf( tvoif
opravdrenskd stanice-
Graft 25E s vizudlnim
systémem, regulaci tep-
loty a doby pdjenf. Zde
je mozno lokdlné pdjet
nebo odpdjet soucdstky
| bezkontaktnim zptso-
. bem, které nenf vhodné
pdjet pfi hromadném
pdjeni pFetavenim,
s V&tSim poctem vyvodu
(PLCC, QFP, SSOP....) a malou rozte¢i. Zaro-
veri ndm slouZf jako doplnék ke kontrolnimu
pracovisti.

V rdmci firmy je toto specidlni pracovisté do-
plnéno malymi programovatelnymi pdjecimi

stanicemi firmy PACE, které jsou pouzivdny
na pracovistich klasické montdZze.

Nékolika vétami nyni shrneme zdkladni dé-
lenf opravdrenskych zdsaht a zdsady, které
je nutné dodrzovat pfi pdjent.
Opravdrenské zasahy se déli na dvé casti:
A/ Opravy pdjenych spoju

Po hromadném pdjeni desek pretavenim
nebo jinymi metodami pdjeni (v dusikové at-
mosféfe, kondenzac¢ni, atd.) mohou vznikat
vady pdjenf jako jsou vodivy mustek mezi

dvéma spoji (zkrat), $patné zapdjeny (stude-
ny) spoj, postavenf a rotace soucdstek.

Dulezitymi parametry jsou zde teplota a ¢as
pdjeni. Teplota spoje nesmi pro soucdstky
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SMD piesahnout hodnotu 230 °C a ¢as ohfe-

vu by nemél byt delsi néz 4 s.

B/ Vyména vadnych soucastek

V pfipadé vymény soucdstky je vzdy nutné,

aby opravy byly provddény podle techno-

logického postupu, ktery zahrnuje tyto kroky:

1/ vybér vhodného pdjeci hrotu pro dany
typ pouzdra, nanesenf pdjky na plochu
hrotu, aby se zabrdnilo tepelnému $oku
pfi vyjmuti soucdstky

2/ vyjmuti soucdstky bez jejiho poskozeni
a poskozeni kontaktnich plosek, sub-
strdtu a okolnich soucdstek

3/ ocisténi pdjenych ploch na substrétu od
zbytku starého tavidla a pdjky pomocf
elektrické odsdvacky a isopropylakoholu

RUCNI RADIOVA STANICE

V prvnim ¢isle lonského ctvrtletniku DI-
COM INFORM jsme Vds sezndmili s novou
ru¢ni radiovou stanici RF 1301, kterd do-
plnila VKV komunika¢ni systém RF 13 pro
takticky stuperi veleni a fizenf. Rddiova sta-
nice RF 1301 Gspésné prosla v minulém
roce kontrolnimi a v letodnim roce vojsko-
vymi zkouskami v ACR. Ve vojskovych
zkouskdch bylo ovéfovano 10 ks rddiovych
stanic. V ramci zkousek probéhl i dvouty-
dennf provoz v redlnych podminkdch
na cviceni. Béhem zkousek pracovaly
viechny stanice spolehlivé bez zdvad, hod-
nocenf viech zkousek je vyhovuijici.

Pro informaci Vds krdtce sezndmim
s vlastnostmi rddiové stanice RF 1301.

Zaclenéni do systému RF 13

PIné vyuziti viech vlastnosti RF 1301 se
dosdhne zac¢lenénim do systému RF 13. Je
zajisténa plnd kompatibilita s rddiovou sta-
nici RF 13 ve v3ech druzich provozu, ze-
jména provozu s maskovanou feci a vysi-
léni krdtkych kédovych zprav - flash.
Programovdni provoznich ddajl stanic
RF 13 i RF 1301 plnicim zafizenim PK 13
zajisti snadné a jednoznac¢né urceni radio-
vé sité u vsech ucastnikt spojent.
Diky pouziti shodného anténniho a nizko-
frekvenéniho konektoru jako u RF 13 je
mozZno pouZit Siroké pfislusenstvi ze sys-
tému RF 13, jako napiiklad:
e antény RF 13.6, RF 13.7 i ostatni anté-
ny pouzivané ke stanici
RF 13

e plnici zafizeni PK 13
¢ mikrotelefon RF 13.2 nebo
RF 13.3

e aktivni reproduktorovou
sk¥fitku RS 13

e ndhlavni soupravu RF 13.4

4/ pfipdjeni nové soucdstky vhodnym pdje-
cim ndstrojem.

Hlavni zasady v prabéhu technologického po-

stupu jsou:

1/ teplota na pouzdru pdjené soucdstky ne-
smf pfesdhnout 200 °C a teplota okolnich
soucdstek a spojii nesmi presdhnout
150 °C

2/ ¢as na vyjmuti soucdstky by mél byt
v rozmezi 1- 3 s.

Pdjeci hroty opravdrenskych stanic miZeme
rozdélit do ndsledujicich skupin:

A/ hroty a ndstavce pro pdjeni ¢ipovych sou-
¢astek R,C,L a mensich pouzder SO

e rddiovy modem MD 13
e radiovy datovy termindl DT 13.

Slucitelnost s jinymi stanicemi

Rddiové stanice RF 1301 vyhovuje norma-
liza¢nfm predpistim standardu NATO

B/ termoklesté s délenymi ndstavci raz-
nych tvara SO, PLCC, QFP

C/ termopik, je kombinace vyhifvaného
ndstavce s vakuovou pipetou pro vy-
jmutf QFP s Gull Wing

D/ dual termopik, pro vyjmuti soucdstek
BGA, jez md dvojici vyhfivanych né-
stavct i vakuovou pipetu

E/ mikrovina, specidlni hrot s p¥ivodem
pdjky na spicku, dochdzf tak k simulaci
dynamickych vlastnosti pdjeci viny.

Ing. Dana Hanusovad
KON, tel.: 0632/522599

RF 1301

STANAG 4204 a umozfiuje spoluprdci
s rddiovymi stanicemi pouZivanymi v téch-
to armdddch v zdkladnim fénickém pro-
vozu na pevném kmitoc¢tu se standardnim
nebo podténovym umlovac¢em Sumu
(150 Hz).

V podminkdch ACR umoziiuje radiova sta-
nice RF 1301 zdkladni fénicky provoz se
viemi dosud pouZivanymi stanicemi pra-
cujicim v pdsmu VKV.

Radiova stanice se vyznacuje témito vlast-
nostmi:

e jednoduché ovldddni 2 piepinaci
a 2 tlacitky

e moznost 9 prednastavenych kandlt

e prohleddvani (scanning) po 9 predna-
stavenych kandlech

¢ vypinatelnym uml¢ovac¢em Sumu

e vnitfnim maskovac¢em hovoru (kompa-
tibilni s RF 13)

e FLASH - vysildnim krdtkych kédovych
zprdv (kompatibilni s RF 13)

® vestavénym mikrofonem a reprodukto-
rem s velmi dobrou srozumitelnostf
a moznosti provozu Septem

e dobfe citelny displej s podsvétlenim

® vnitini test pfi zapnutf

e rychlé programovdni parametri kand-
lu plnicfim zafizenfm PK 13

e ru¢nf programovdnf parametrti kandlu
v polnich podminkdch bez pouzitf
vnéjsich zafizenf

rychlé mazdani nastavenych para-
metr a kédu maskovace pfi nebez-
peci zneuZziti.

Ing. Zdenék Picha
vedouci KON, tel.: 0632/522834
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Ucast DICOM, spol. s r.o.
na reprezentacnim plese
Armady Ceské republiky

IV. reprezenta¢nim plesem Armady Ceské republiky, konanym pod zdstitou prezidenta republiky dne 13. bifezna 1999
ve Spanélském sile prazského hradu vyvrcholily oslavy prijeti CR do aliance NAT. Spole¢nost DICOM, jako jeden
z vyznamnych sponzort byla na plese zastoupena manaZery s manZelkami. Ples mélivelmi slavnosti rdz, dany dulezi-
pokamziku, p¥itomngatf vrcholgych predstaviteli stitu a atraktivnosti-prostredi.¥Bylo tamdostatek prostoru pro
zabavu, setkdni s partnery, ale i se zajimavymi lidmi z oblasti kultury, stit@isspravy/'a zahrami¢is Zejména v diskusi
s byvalymi i sou¢asnymi predstaviteli ministerstva obrany CR jsme si potvr ¢ OM a jeji vyrobky
prostredky potreby veleni a Fize-

nizpIné kompatibilni s pr@stredky partnerskych armad NATO. Toto potvrdil ¢elnik Gen tho $tabu ACR gene-
ralporucik Ing. Jifi Sediv{f' v osobnim dopise Fediteli DICOM.

IngMAlois Sohajek, reditel

Dovolujeme si Vds pozvat k navstévé expozice DICOM na veletrhu

1999

4. - 7. 1999 brnénské vystavisté
Pavilon Z - stanek ¢. 94 a volna plocha P, stanek ¢. 1

Ohlasy z tisku: Apoldgia - casopis Armady Slovenské republiky ¢. 3/99.

V bieznovém ¢isle tohoto vojenského technického ¢asopisu je uvefejnény rozsahly rozhovor $éfredaktora pana pplk. Mgr. Ing. Ste-
fana Javorika s feditelem nasi spole¢nosti Ing. Aloisem Sohajkem. Rozhovor, doplnény Fadou dokreslujicich fotografif, zachycuje
historii vzniku a rozvoje spolec¢nosti MESIT, nynéjsi MESIT holding a.s., a vznik spolecnosti DICOM, jeji soucasné aktivity, per-
spektivy a cile. Vzhledem k Siroké vypovidajici hodnoté tohoto rozhovoru a skute¢nosti, ze uvedené informace nebyly dosud ni-
kde v ceském tisku uverejnény, je toto ¢islo DICOM INFORM rozsiteno o prilohu, kterd je svym obsahem shodna s timto rozhovorem.

Ing. Vlastimil Straka
vedouci DIN, tel.: 0632/522835

DICOM INFORM - ctvrtletnik spoleé¢nosti DICOM. Vydavatel: DICOM, spol. s r.o. Toto ¢islo vychazi 30.4.1999 v ndkladu 200 ks.
Redakce, grafické zpracovdni a tisk - oddéleni DIN spole¢nosti DICOM

DICOM, spol. s r.o., Sokolovska 573, P.O.Box 129, 686 01 Uherské Hradisté, Tel.: 0632/522603, Fax: 0632/522836, E-mail: dicom @brn.pvtnet.cz, http.//www.dicom.cz
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DICOM, spolec¢nost s r. 0. Uherské Hradisté je dce-
Finna spolecnost akciové spolecnosti MESIT holding
a. s., kapitdlové i technologicky provazané formace
nékolika spolec¢nosti, zabyvajicich se prevdzné vy-
vojem a vyrobou komunikacni, navigacni, digitalni
i analogové elektroniky pro armadu, policii a speci-
dlni vyrobou. VSechny dcefinné spole¢nosti holdin-
gu maji sidlo v jednom aredlu a jsou pfimymi nosi-
teli vice jak ctyficetileté tradice vyvoje a vyroby
letecké elektroniky. DICOM byl zaloZen pocatkem
roku 1993. Vedeni a pfevdzna ¢dst zaméstnanca DI-
COMu jsou pokracovateli tispésné prace vyvojové-

vdny vyvoj a pfiprava vyroby nékolika generaci pa-
lubnich leteckych radiovych stanic a statickych
ménica pro civilni i vojenské letouny, palubnich leteckych radionavigaci a mnoha desitek dalsich leteckych palubnich a mo-

torovych pfistroju.

HISTORIE (1949 - 1989)

Jednanf o vystavbé nového zdvodu na
vyrobu letecké pfistrojdiské techniky na
Moravé zapocalo rozhodnutim dstied-
nich orgdnu pfemistit vyrobu leteckych
piistroju a elektroniky mimo Prahu. Z&-
stupci tehdejsiho zdvodu PAL Modfany
rozhodli, aby novy zdvod byl umfstén
v Uherském Hradisti, kde se podminky
pro vystavbu zddly byt nejvhodnéjsi.

V roce 1955 mél podnik jiz 830 zamést-
nanct, vlastni vyvoj a konstrukci, zkuseb-
nu, fyzikdlni a chemickou laboratof, kom-
plexni vyrobu véetné technologie, kon-
strukce a vyroby zkusebnich zafizeni.
Prakticky celou produkci kontroloval a
prejimal zastupce vojenské sprévy (tato
praxe trvd dodnes).

(vice jak 5000 ks pro letouny L 410),
pokracujice dvoupdsmovou radiostanici
LPR 80 (zastavba do letounti L 39) byly
jiz pIné polovodicové, s moderni koncep-
cf se syntezatorem a fazovym zdvésem.
Soucdstkové a technologicky byly ve své
dobé srovnatelné se svétovou 3pickou,
nebot MESIT mél piistup k zdpadni sou-
¢dstkové zdkladng, piistrojové technice,

technické literature. Bylo to

4. za¥f 1949 bylo proto pro-
vedeno komisiondlnf ffzeni
za (casti zastupcl minister-
stva obrany a stavenisté

schvdleno. Novy zdvod, % ;

tehdy pod ndzvem AERO-
PAL, se zacal budovat
v z4fi 1950. V soubéhu

s probihajici vystavbou no- Q

vého zdvodu byla v roce
1951 uvedena do provozu
provizorni mechanickd dil-
na v mistnim hostinci. Toto
datum je mozno povaZzovat
za skute¢ny podcdtek firmy,
kterd v prtbéhu let ménila

Lant

KV PRIIMAC

v zdjmu tehdejsi vlddnoucft
garnitury, nebot ¢dst letount
a s tim i pfistrojové vybave-
ni bylo exportovdno na za-
pad a muselo odpovidat tam-
nim pozadavkim. Tykalo se
to predevsim malych spor-
tovnich letadel z Moravanu
Otrokovice, kam MESIT rov-
néz vyznamnou Cast pfistro-
ju doddval. Rovnéz poza-
davky tehdejsiho Sovétského
svazu na tuto techniku byly
velmi ndro¢né, mnohdy tvrd-
3f nez pro ostatnf zakazniky.

Tyto dva hlavni vnéjsi vlivy,

ndzvy - AEROPAL, HRA-

DISTAN, VLTAVAN, MIKROTECHNA
a kone¢né MESIT. Prvnimi vyrobky toho-
to provizornitho provozu byly motoam-
pérmetry a ndramkové kompasy.

Vlastni zdvod byl otevien v kvétnu 1952
a 280 zaméstnancu zahdjilo vyrobu pre-
vdzné prevzatych programu - palivomé-
ry, membrdnové, elektromagnetické
a deprézské systémy.

V roce 1956 - 58 byla vyvinuta a dGspés-
né preddna do vyroby prvni radiostani-
ce. Byla to palubni VKV radiostanice VKP
10 ur¢end do zéstaveb letounti AERO 45
a L 200. Byla samoziejmé elektronkova,
podobné jako dalsi typ VKDC-1, zavede-
nd do vyroby v roce 1966 (tato byla za-
stavéna prevadzné v letounech L 29).

Dal3f typy, po¢inaje velmi dspésnym ty-
pem palubni VKV radiostanice VKDC-1

neobycejnd pracovitost a ci-
levédomd snaha zejména
technikt vést vyvoj na svétové drovni,
zformovaly pavodné nevyznamny zavod
z padesétych let do podoby moderniho
podniku na pocdtku 90. let, disponujici-
ho kvalitnimi odborniky, novymi budova-
mi, komplexnim systémem fizenf vyroby,
jakosti, s vybudovanym servisem, vyrob-
nimi technologiemi s NC a CNC stroji,
vlastnimi ndvrhovymi systémy plosnych
spoju vcetné vyroby, vlastni konstrukci
piipravkl a ndstrojarnou, vlastni slévar-
nou, galvanovnou.




OD ROKU 1990

Na zacdtku roku 1990 bylo ve vyrobnim
sortimentu 850 typu leteckych pifstrojt
a zafizenf, prevdzné elektronickych a elek-
tromechanickych. Vsechny byly vyvinuty
a zavedeny do vyroby vlastnimi silami
podniku. Byly to pfistroje a soupravy pro
méreni neelektrickych veli¢in na palubé -
snimace a ukazatele teploty, tlakut, vibra-
ci, rychlosti, pratoku, napdjeci soupravy
pro palubnf sité letadel stejnosmérné i stii-
davé - elektronické statické ménice do
vykonu 1,5 kW jednofazové nebo tfifazo-
vé, radiostanice pro I. a Il. letecké pasmo,
radionavigace ILS vcetné indikdtort, regu-
la¢nf elektronické ¢leny analogové, ¢isli-
cové pro fizeni paliva leteckych motoru
a fada digitdlnich i analogovych pfistroju
fidicich a kontrolnich pro letectvf.

Od roku 1990 se diky byvalé orientaci na
vychodnf trhy prakticky zastavil obchod
s vojenskymi i civilnimi letouny ¢eskoslo-
venské vyroby, coz mimo jiné znamenalo
pro MESIT vyznamné omezenf vyroby, ne-
dokoné¢enf novych projektt, ztratu vyrob-
kové orientace. V této situaci bylo z fady
variant vybrdno vedenim MESITu a. s. fe-
seni, které mélo zajistit profesnf a techno-
logickou integritu v aredlu podniku, zabra-
nit vyraznému odlivu odborniki a pfitom
udrZet tinosné ekonomické pocate¢ni pod-
minky. Kli¢ovym rokem byl rok 1993, kdy
zacaly vznikat prvni samostatné obchod-
ni spole¢nosti majetkové pevné svdzané
s MESITem. Postupné vznikly spole¢nosti
FIMES a. s. (ndstrojdrna, slévdrna), DICOM
spol. s r. 0. (vyvoj a vyroba digitadlni a ko-

munika¢ni techniky), MESIT pfistroje
spol. s r. 0. (vyvoj a vyroba specidlnf elek-
troniky pro letectvi, armddu a policii),
RONEX spol. s r. o. (vyroba rota¢nich a
montdznich mechanickych dila), PCB
spol. s r. 0. (ndvrh a vyroba plosnych spo-
jt) a dalsi spole¢nosti, zajistujici prona-
jem, ndkup energif, ekologii, stravovanf
apod. Tato formace byla zahrnuta do
struktury MESIT holding a.s., ktery za- [
méstndva k 1. 1. 1999 1 100 zamést-
nancd. Mimo firmy MESIT holding
pusobf v aredlu v podndjmu dal3ich
cca 25 firem, z nichZ nejvétsi je AVX
CORPORATION. Celkové je v aredlu
zaméstndno 2 800 lidf, coz je stav
pied rokem 1990, oviem hospodarska
¢innost je vedena mnohem efektivné-
ji, za pouZziti modernich metod fizeni a
na modernich technologiich.

Prioritnim dkolem DICOMu v letech
1993 a 1994 bylo dokonceni vyvoje VKV
taktické komunikace fady RF 13 spolufi-
nancované Ministerstvem obrany CR.
Tento puvodné federdIni projekt zis-
kal MESIT ve vybérovém fizenf na za-
kladé VTERu, nebot nabidl vyhodnéj-
8 podminky technické, terminové i fi-
nan¢ni nez do té doby tradi¢ni vyrob-
ce téchto radiostanic TESLA Pardubi-
ce (poslednf zavedeny typ z Pardubic
byla RF 10). Souc¢asné bylo tfeba az
na nékolik vyjimek vyvoj ptvodni-
ho sortimentu leteckych pffstroju
omezit ¢dste¢nym prevodem do
sesterského MESIT pfistroje s.r.o.
nebo do jinych podnikt byvalé-
ho seskupenf Aera.
V mimotddné krétkych termi-
nech byl ukoncen vyvoj pre-
nosné verze RF 13 se za-
kladnim pfislusenstvim
véetné vojenskych zkou-
Sek a zpracovdny technolo-
gické a konstrukenf podklady pro
vyrobu. Na podzim 1994 byla za-
hdjena sériovd vyroba véetné komplet-
ni povrchové montdze a dilenského tes-
tovanf. Kapacita vyroby byla pfipravena
az na 3000 ks téchto stanic ro¢né v jedné
sméné pfi poctu vyrobnich zaméstnancu
a obsluhy vyroby 70. V roce 1994 bylo
vyrobeno a doddno 25 ks, v roce
1995 1200 ks, 1996 1200 ks,
1997 710 ks, 1998 720 ks. Sou-
¢asné nabrhala vyroba mobil-
nich verzf s vykony 25 W a
pozdéji 50 W, ruznych
typt nabfje¢ut, antén, mo-
demu, zafizeni pro ddlko-
vé ovldddanf a retranslaci.
Postupné byly zavedeny
do vyroby i pFijimace
a antény GPS DGPS NA-
VSTAR.

V roce 1994 ziskal DI-
COM spolec¢né s firmou
ROHDE & SCHWARZ
Mnichov zakdzku na z&-
kladé vybérového fizenf
vypsaného MO CR pro
doddvky KV radiostanic
150 W a jesté v témze

roce zacaly doddvky souprav KV stanic
R150A. K dnesnimu dni bylo doddno 80
téchto souprav. V roce 1998 byl tspésné
dokoncen spole¢ny vyvoj DICOM -
ROHDE & SCHWARZ na radiostanice
nové generace R150T a R1508S, které svy-
mi parametry patfi mezi nejlepsi v této
kategorii. V témZe roce byla tispésné od-
zkousena ru¢ni VKV radiostanice RF
1301, plné kompatibilni s provozem
stanic fady RF 13, vyvinutd spole¢né
s polskou firmou RADMOR. DICOM
tak nabizi dplny systém taktické VKV
komunikace znac¢ného rozsahu typu
a bohatého pfislusenstvi, plné kompa-
tibilntho se stanicemi pouZivanymi
v armdddch NATO.
Systém jakosti ve vyvoji, konstrukci, pfipra-
vé vyroby, vyrobé a servisu je v DICOM
praktikovdn od vzniku spole¢nosti. Zku3e-
nosti z plivodni oblasti ¢innosti leteckych
pristroju byly formdlné a organiza¢né vede-
nim firmy dopracovany podle standardt no-
rem 1SO. V roce 1997 a 1998 byl systém ja-
kosti certifikovdn podle 1ISO 9001 na zdkla-
dé dvou nezavislych auditort - ¢eského au-
ditora EZU a britského LLOYD Register.
Usp&sné byl ukoncen i audit pro dodav-
ky vojenské techniky dle standardu
NATO AQAP 110.

PonévadZ v souc¢asném vyrob-
nim sortimentu DICOMu jsou
i pifstroje pro civilni letectvf,
byl firmé udélen ,Souhlas” pro
vyrobu téchto pfistroji od
Utadu civilniho letectvi Praha.
Pro novy bitevni letoun ceské
vyroby L 159 ALCA vyvinul
a vyrdbi DICOM palubnf telefon.
Témito vyrobky potvrzuje firma
schopnost v tomto plvodnim
oboru pusobit a technologicky a
ekonomicky jej zvlddnout.

Dalsr duleZitou podminkou prospe-
rity je schopnost firmy pribézné
modernizovat ve viech oblastech
¢innosti. Rizeni firmy je vedeno
s podporou komplexniho informac-
niho systému aplikovaného na rozsdhlé
pocitacové siti. Konstrukeni a vyvojové
prace jsou podporovany modernimi soft-
warovymi prostiedky (AUTOCAD ver-
ze 13) vcetné vlastniho ndvrhového

B systému plosnych spoju (PROTEL
DESIGN SYSTEM V.3.5.1). Vyro-
ba pouzivd technologie plosné
montdze, instalovdny jsou
osazovaci automaty i polo-
automaty, reflow pece, ul-
trazvukovd pracka, lasero-
vy popis panelt. Dilenskd
kontrola je vybavena jed-
notcelovymi zafizenimi
vlastni vyroby fizenymi
poc¢itaci, kterd umoznujf
vysokou produktivitu pra-
ce, jakost a umoziuji pre-
nos vyroby a technologie.
Vystupnf kontrola, provd-
déna na automatizova-
nych pracovistich, umoz-
nuje komplexnf prejimky

vyroby za Gcasti zdstupce zdkaznika. 100
% vyrobku je pfed dodavkou zahofovano
v meznich teplotdch ve funk&nim stavu.

Znac¢nou pozornost vénuje DICOM sluz-
bdm zdkaznikam. V pravidelnych inter-
valech zjistuji servisni pracovnici pffmo
u uzivatele technicky stav, provadi zasko-
lovanf, preddvaji informace o novych
moznostech a variantdch vyrobku.
K tomuto ucelu je pouzivdno kompletné
vybavené vozidlo s celym sortimentem
vyrobkt v pIné funkci. Pravidelné 4x roc¢-
né je vyddvdn a zasildn zdkaznfkam bul-
letin DICOM INFORM, ktery je i na in-
ternetu jako soucdst samostatné stranky
http:/www.dicom.cz.

DICOM je prosperujici firma dosahujicf
za celou dobu existence kladného hos-
podarského vysledku. Financuje vlastnf

vyvoj, investice zajistujici technickou
i technologickou droveri potfebnou pro do-
sazeni konkurenceschopnych vyrobkt po
strdnce technické i ekonomické. Hlavnim
zékaznikem je Armada CR. Zna¢ny objem
vyroby byl exportovdn, zejména do jiho-
vychodni Asie. K sou¢asnému vyrobnimu
sortimentu VKV radiostanic pro taktické na-
sazenf s kompletnim pffslusenstvim, KV ra-
diostanic, GPS a DGPS souprav vcetné
antén a vybranych elektronickych pffstro-
ju pro letectvi budou zavedeny v roce 1999
nové vyrobky, které jsou pozadovany pro
moderni zplisob velenf a fizenf v armdddch
NATO.

e Takticky polni termindl DT 13
s minimalizovanymi rozméry, ktery in-
tegruje pocita¢, GPS pfijimac¢ typu
PLGR ROCKWELL pouzivany v NATO
a modem. K tomuto termindlu je moz-
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dosazeni konkurenceschopnych vyrobku
po strdnce technické i ekonomické. Hlav-
nim zakaznikem je Armada CR. Zna¢ny
objem vyroby byl exportovan, zejména
do jihovychodnf Asie. K sou¢asnému vy-
robnimu sortimentu VKV radiostanic pro
taktické nasazeni's kompletnim pffslusen-
stvim, KV radiostanic, GPS a DGPS sou-
prav v€etné antén a vybranych elektro-

nickych pfistroju pro letectvi budou za-
vedeny v roce 1999 nové vyrobky, které
jsou pozadovdny pro moderni zplsob
veleni a fizeni v armdddch NATO.

e Takticky polnf termindl DT 13
s minimalizovanymi rozméry, ktery inte-
gruje pocita¢, GPS pfijimac typu PLGR
ROCKWELL pouzivany v NATO a mo-
dem. K tomuto termindlu je mozno pfi-
pojit radiostanice fady RF 13..., daleko-
hled s automatickym laserovym odméio-
vacem a jiné inteligentnf( periferie potteb-
né pro prizkum, fizeni palby a jiné dru-
hy ¢innosti vyzadujicf rddiové pienosy
dat.

e Analogovy a digitdlni polni telefon
konstruk¢né i technickym fesenim srov-
natelny s pfistroji  pouzivanymi
v armddach NATO, ktery je schopen pra-
covat v digitdInich taktickych sitich, po-
uzivajicich formaty dat dle ISDN nebo
EUROCOM.

e Zdikaznické soupravy CNS/DGPS
schopné v barevné digitdlni mapé moni-
torovat v taktickém prostoru pohyb mo-
bilnich prostfedkt nebo Fidit palbu
s presnosti pod 3 m. Komunikace vcetné
prenosu dat je v téchto soupravdch rea-
lizovdna soupravami RF 13 ...

Rozpracovény jsou projekty zamérené na
miniaturizaci komunikac¢nich a navigac-
nich prostfedkd pro veleni a fizeni, zvy-
Sovdni odolnosti proti pouzivanym for-
mdm REB a na vykonné modemy. Podil
mezindrodni kooperace se zvy3uje
a bude vyrazné efektivnéjsi po vstupu CR
do NATO na jafe 1999.

QD

mesit

HF and VHF

ru¢nf, pfenosné, mobilni a staciondrnf

vozidlové komunikace, co-site filtry,

a digitdInf polni telefony).

soupravy, modemy, utajovace, rddiové datove
termindly, systémy automatické retranslace,
dalkového ovladédnf, napojenf na telefonnf sit,

piislusenstvi (antény, nabijece, analogové

kooperace s firmou ROHDE & SCHWARZ Mnichov
na rdadiovych stanicich R-150A (fada HF 850)
a R-150S (fada XK2000) s vykonem 150 W.

T

686 01 Uh. Hradisté, Czech Republic

DICOM spol. s r. 0., Sokolovska 573, P.O. Box 129

open area P - stand 1

pfijimace, antény, zesilovace, soupravy
CNS/DGPS, generdtory presného casu
a kmitoc¢tu pro armddu, pramysl,
dopravu a energetiku.
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